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本 数字 化 手册 以 现行 最 新 标准 资料 为 依据 ， 全 面 系统 地 介绍 了 各 种 金 
属 材 料 的 牌号 、 型 号 、 状 态 、 规 格 、 理 论 重量 、 截 面 面 积 等 内 容 。 其 主要 
内 容 包括 基础 资料 、 生 铁 和 铁合金 、 盘 条 和 钢筋 、 钢 管 、 钢 板 和 钢 带 、 钢 
棒 和 钢丝 、 钢 绞 线 和 钢丝 强 、 型 钢 、 铝 及 铝 合 金 、 铜 及 铜 合 金 、 其 他 非 铁 
金属 材料 。 本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 
索引 查询 、 快 速 查询 和 数据 表 查 询 等 查询 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 
的 数据 ， 可 使 读者 缩短 查询 时 间 ， 提 高 工作 效率 。 数 字 化 手册 中 的 计算 公 
式 使 用 方便 ， 只 需 输 入 数值 就 可 轻松 得 到 正确 的 运算 结果 。 

本 数字 化 手册 可 供 工 程 设计 与 施工 人 员 、 金 属 材料 购销 人 员 使 用 。 
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金属 材料 是 工业 生产 的 物质 基础 ， 是 国民 经 济 建设 的 重要 生产 资料 ,广泛 应 用 于 机 
械 、 化 工 、 轻 工 、 纺 织 、 电 子 、 冶 金 等 领域 。 在 工程 设计 与 施工 、 金 属 材料 采购 与 销售 
等 工作 中 ， 经 常 需 要 查找 金属 材料 的 牌号 、 型 号 、 状 态 、 规 格 、 理 论 重量 、 截 面 面 积 所 
数据 。 为 满足 数字 化 时 代 工 程 技术 人 员 的 需要 ， 机 械 工业 出 版 社 组 织 人 力 进行 了 数字 化 
手册 的 研制 和 出 版 工作 。 我 们 在 机 械 工 业 出 版 社 出 版 的 《金属 材料 规格 及 重量 手册 》 
的 基础 上 ， 开 发 研制 了 《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》 (以 下 称 为 本 数字 化 手册 ) 。 
本 数字 化 手册 是 目前 国内 有 关 金 属 材料 的 有 牌号、 型 号 、 状 态 、 规 格 、 理 论 重量 、 截 面 面 
积 等 数据 资料 较为 齐全 和 规范 的 资料 库 软 件 。 

本 数字 化 手册 主要 内 容 包 括 : 基础 资料 、 生 铁 和 铁合金 、 盘 条 和 钢筋 、 钢 管 、 钢 板 
和 钢 带 、 钢 棒 和 钢丝 、 钢 绞 线 和 和 钢丝绳、 型 钢 、 铝 及 铝 合 金 、 铜 及 铜 合 金 、 其 他 非 铁 金 
属 材 料 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查询 、 快 速 查 
询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 并 进行 下 载 ， 可 使 读者 缩短 
查询 时 间 ， 提 高 工作 效率 ; 数字 化 手册 中 的 计算 公式 使 用 方便 ， 只 需 输 入 数值 就 可 轻松 
得 到 正确 的 运算 结果 。 

本 数字 化 手册 开发 思路 新 神 ， 数 据 资 源 丰 富 ， 可 供 工 程 设计 与 施工 人 员 、 金 属 材料 
购销 人 员 使 用 。 

本 数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 本 
数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 冤 请 读者 和 用 户 不 音 赐教 ， 以 便 使 我 们 的 产品 不 断 优化 
升级 ,满足 读者 需要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 
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《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 良好 的 用 


户 和 窗口 。 只 要 您 之 前 亲手 安装 过 其 他 的 应 用 程序 ， 那 您 就 可 以 轻松 地 安装 《金属 材料 
规格 及 重量 数字 化 手册 》。 


1.1 运行 环境 及 配置 要 求 





安装 《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 
安装 要 求 。 为 了 能 流畅 地 运行 此 软件 ， 您 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 : 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU 。 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 真 彩 色 以 上 ， 分辨 率 1024 x768 像素 
驴 EY 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows2000/XP 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft . NET Framework 4. 0; SQL Server Compact 3. 5 SP2 。 


a 


六 -一 


1.2 系统 软件 安 狐 


在 软件 安装 之 前 以 及 安 凌 过 程 中 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数字 化 手 
册 的 安装 和 运行 速度 。 具 体 安 装 步骤 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 带 中 放 入 《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》 安 闭 光 盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显示 初 始 窗 口 ， 如 图 1-1 所 示 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 安 
装 。 如 果 本 光盘 无 法 在 您 的 计算 机 上 上 自动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目 录 ， 运 行 setup 
.exe 文件 。 

3) 如 果 用 户 计算 机 尚未 安装 Microsoft .NET Framework 4.0 或 SQL Server Compact 
3.5 SP2， 安 装 程序 将 自动 从 Microsoft 官方 网 站 下 载 Microsoft .NET Framework 4 Client 
Profile 安装 包 或 SQL Server Compact 3. 5 SP2 安装 包 ， 并 在 下 载 完成 后 自动 运行 安装 ， 如 
图 1-2 所 示 。 








2 金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 
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图 1-1 初始 窗口 


喜 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 程序 
对 于 下 列 组 件 :; 


Microsoft .NET Framework 4 Client Profile [886 和 和 xs64 


请 阅读 以 下 许可 协 说 。 按 Page Down 键 可 阅读 协议 的 其 余部 分 。 





MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 条 坎 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWORK 4 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWORK 4 CLIENT PROFILE 


i 


国 | 查看 EULA 以 便 打 印 
您 接 爱 挂 起 的 许可 协 说 条 款 吗 ? 


如 果 选 择 ` 个 接受"， 安 装 程序 将 会 关闭 。 要 安装 此 软件 ， 您 必须 接受 此 协 说。 





图 1-2 .NET 文 件 安装 窗口 


在 用 户 阅 读 协议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ” 按 钮 ,进入 图 1-3 所 示 安 装 进 
度 条 

如 果 用 户 计 算 机 的 操作 系统 之 前 已 安装 Microsoft .NET Framework 4.0 和 SQL Server 
Compact 3. 5 SP2 ， 则 直接 进入 第 4 步 。 


第 1 音 系统 安装 与 注册 3 





咒 数字 化 手册 浏览 回 单 机 版 安装 程序 


正在 安装 Microsoft .NET Framework 4 Clisnt Profils [s86 和 x64].. 





职 消 [] 





温馨 提示 : 在 系统 安装 过 程 中 ， 安 装 程序 将 自动 识别 用 户 计算 机 当前 是 否 已 安装 
.NET 框架 。 若 没有 ， 安 装 程序 将 在 安装 系统 程序 之 前 自动 启动 . NET 框架 的 安装 。 安 
装 过 程 会 自动 指向 微软 的 下 载 站 点 进行 该 软件 的 下 载 安装 。 该 下 载 过 程 时 间 的 长 短 与 网 
速 有 关 。 如 果 您 在 安装 时 不 具备 上 网 条 件 ， 或 者 网 速 较 慢 ， 可 以 事先 从 微软 官方 网 站 下 
载 Microsoft .NET Framework 4 Client Profile 独立 安装 程序 (下 载 地 址 : http: // 
www. microsoft .com/zh-cn/download/details .aspx? id = 24872) 和 Microsoft SQL Server 
Compact 3.5 Service Pack 2 安装 程序 (下 载 地 址 ; http: //www .microsoft .com/zh-en/ 
download/details .aspx? id =5783)， 在 计算 机 上 安装 完成 后 再 启动 本 数字 化 手册 的 安装 。 
4) 完成 安装 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 硕 单 机 版 ”安装 向 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ”。 





曙 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 向 导 


安装 程序 将 5| 导 您 完成 在 您 的 计算 机 上 安装 数字 化 手册 训 览 器 单机 版 所 需 的 步骤 。 


爱 著 作 要 法 和 国际 索 芍 保护 。 如 未 经 授 根 而 擅自 复制 
受到 严 历 的 民事 及 刑事 制 城 ， 并 将 在 法 律 许 可 的 范 





图 1-4 “数字 化 手册 浏览 右 单 机 版 ”安装 向 导 


5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安装 文件 来 ”窗口 。 系 统 推荐 的 安装 目录 是 C: \Pro- 
gram Files\ 机 械 工 业 信息 人 研究 院 \ 数字 化 手册 浏览 右 单 机 版 ， 如 有 条 同意 安装 在 此 目录 


4 金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 





下 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 如 果 和 而 望 安装 在 其 他 的 目录 中 ,， 单 击 “浏览 ”按钮 ， 在 弹 
出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 后 ， 并 根据 具体 情况 选择 浏览 咒 是 个 人 使 用 还 是 所 有 人 
使 用 ， 然 后 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 


惫 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
选择 安装 文件 夹 


安装 程序 将 把 数字 作 手 册 训 览 器 单机 版 安装 到 下 面 的 如 件 夹 中 。 
要 在 该 辫 件 来 中 进行 宏 装 ,请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 案 装 到 其 地 净 件 来， 请 在 下 面 输入 另 一 
个 位 件 夹 或 单 击 “ 训 蜗 ”。 

辫 件 来 到 ) : 


[iProgram Files\ 机 械 工业 信息 研究 院 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单 
磁盘 开销 如) 


迪 自己 还 是 汶 所 有 使 用 该 计算 机 的 人 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 : 





六 在 何人 瑟 ) 
全 只 有 我 则 ) 


Cw J [it-sw][ 





图 1-5 “选择 安装 文件 来” 窗口 


6) 在 如 图 1-6 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “上 一 步 ” 按 钮 返回 上 一 
步骤 重新 调整 安装 文件 来， 或 单 击 “下 一 步 ” 按 钮 开始 安装 。 





盖 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
确认 安装 


安装 程序 已 准备 在 你 的 计算 机 上 安装 数字 化 手册 训 览 器 单机 版 。 
单 击 “ 下 一 步 ” 开 始 安装 。 





图 1-6 “确认 安装 ”窗口 


7) 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-7 所 示 的 安装 过 程 。 在 安装 过 程 中 ， 用 户 可 
随时 单 击 “取消 ”按钮 取消 当前 的 安 疤 。 
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加 数字 化 手 凡 剂 览 器 单机 版 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 。 


请 稍 候 ... 





图 1-7 ”安装 过 程 


8) 当 安 装 成 功 结束 后 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-8 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 
户 系 统 已 正确 完成 安装 。 用 户 单 击 “ 关 闭 ” 按 钮 关闭 安装 向 导 ， 完 成 安装 。 








电 数字 化 于 册 浏 览 器 单机 版 
安装 完成 


已 成 功 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 。 
单 击 “关闭 ”退出 。 


请 使 用 Windows Update 检查 是 否 有 重要 的 .JET Framework 更 新 。 





1.3 ”启动 《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》 


安装 完毕 后 ， 单 击 “ 开 始 ” 一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”程序 组 下 
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的 “数字 化 手册 浏览 带 (单机 版 )”， 或 者 右键 选择 发 送 到 果 面 快捷 方式 ， 双 击 快 捷 方 
式 即 可 启动 。 


1.4 数字 化 手册 注册 





当 用 户 在 第 一 次 启动 数字 化 手册 时 ， 软 件 系 统 将 自动 弹出 如 图 1-9 所 示 的 “数字 化 
手册 注册 ”对 话 框 ， 要求 用 户 完成 注册 和 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 授权 。 只 有 在 完 
成 注册 和 授权 后 用 户 才能 正常 使 用 数字 化 手册 。 


”数字 化 手册 浏览 器 单机 版 V1.0 re 





田 之 第 意 基础 资料 “十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 

男 确 第 2 章 、 生 铁 和 铁 合 4 a 

田 成 第 境 钢管 

日 售 第 章 钢板 和 轨 浊 疏导 

田 依 第 5 章 钢 村 和 胃 丝 
注册 由 请 | 注册 | 

-手册 信息 


























田 食 第 10 童 桐 及 洞 合 全 7 和 
田 食 第 二 章 其 届 非 铁 金 = 多 Q0oyOFMYWA== 











序列 号 

































































Email 





注 : 查 色 为 必 填 项 , 其 中 办 公 电 话 和 获 动 电话 可 任 十 划一 




















图 1-9 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 
注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 : 
1. 注册 申请 
用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 
(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐 ) 
1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 (如 图 1-10 所 示 ) 中 (如 


果 该 对 话 框 被 关闭 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 
窗口 上 的 “立即 注册 ”按钮 重新 打开 注册 对 话 框 ) 输 入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 
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称 、 联 系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、Email 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 〈 单 位 ) 名 称 、 
联系 人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 








































































































痪 数字 化 手册 注册 
注册 申请 | 注册 | 
手册 信息 一 
手册 ID | 211 版 本 |1.0 
机 器 码 |Q0oyOFMYWA== 
序列 号 | A4055-Q6851-G3175-O05842 
用 户 信息 
日 
版 权 申 明 用 户 名 称 | 北京 机 库 厂 
机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 有， 基建 1 
并 保 久 对 本 手册 及 本 声明 的 RE | 加 
有 最终 解释 要 和 修改 机， 本 手 D01088379205 13031163325 
胡 的 本 权 局 机械 工业 :i 社 i Se 
所 有 。 未 得 到 机 械 工 业 出 传真 | 邮编 
社 的 许可 ， 位 同上 以 人 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 地 址 
任何 部 分 进行 复制 、 摘 录 、 = 
备份 、 修 改 、 传 播 ， 屡 译 成 Email |zhangjian 凶 153.com | QQ | 3014562 
其 它 语言 、 将 其 全 部 或 部 分 一 一 一 一 一 一 一 一 一 -一 
iin 注 : 槛 色 为 必 寺 项, 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 











图 1-10 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 杠 


温 世 提示: 《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》 的 序列 号 见 光 盘 下 方 。 

2) 填写 完成 后 ， 单 击 对 话 框 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 保存 对 话 
框 中 选择 一 个 文件 夹 保 存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 req) 。 

3) 用 户 通 过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通 信 
工具 将 注册 申请 文件 发 送 给 手册 发 行商 ， 问 手册 发 行商 申请 授权 文件 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 ， 
用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 、 联 系 电话 、 
地 址 、Email 等 信息 告知 手册 发 行商 ， 向 手册 发 行商 申请 授权 文件 。 








2. 完成 注册 


1) 当 用 户 收 到 手册 发 行商 返回 的 手册 授权 文件 〈 文 件 扩展 名 为 ic) 后 ， 运 行 数字 
化 手册 ， 在 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 中 (如果 该 窗口 被 关闭 ， 用 户 可 通 
过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 窗 口上 的 “立即 注册 ”重新 
打开 注册 对 话 框 ) 选择 “注册 ”窗口 ， 单 击 “ 加 载 授 权 文 件 ” 按 钮 加 载 授 权 文件 (如 
图 1-11 所 示 ) ， 然 后 单 击 右 下 角 的 “注册 ”按钮 完成 数字 化 手册 的 注册 。 

2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 器 将 显示 “注册 成 功 ”的 消息 提示 框 ， 如 图 1-12 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 ， 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 
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和 数字 化 手册 注册 








9HzkXYKvd4rxLOWNKRTxGO9DCKX8+Cu0BizhMW+P2uravzHnBrDSsqslGh 

二 PXYEZQxXFEUCi6zFIKYXODO9XSmIMWhjeszlkF/ 

]JDAHfcOscffYkapGd5RVXL5TnkcO7MNz2A0aFTqGPO 

+IT3mMOInmEIPvHfzm8+E7zIYd44BGiErPeu9pPbwwqwvzRFISDKCSrekKrmof/ 

XgfsOFmv2Yy/ubNUNtmwDCDdt6x0lILtNBNAGc6Qbm4Ha7jlNTW6p5F 

+1GnwldbIN0OawWqrWwBWY6alfwfX7xTSf2gUdRBjUFDkxc5Wx2h3ekK 

+xmnqlAQCHEUMTiRPCMjrBSO49UX+FmivMrq/ 

DKvDFxEAZUYEQWECXSiq]JUW/5jPoDiNRCSwWFQVMc3zTzogjDszOBASL/ 

en frKHIImMZpwS9HwlIZUOaB1e2YwbjifRFMH2 
+DOWwgcrdaz]JekPH5 

人 +mwrIDyaAUGIXET3sOEA0O0HqY23auUE1YD9nl1ID4KFACOAKFdXtuaUzMoy 

有 最终 解释 权 和 收 改 权 。 本 手 S8RCWLOkKSWWMNFKEFcWWJcgouREBoQzhIvmstmWuBUFwtl5kbOzlvaoLsue 

册 的 版 权 凡 机 械 工 业 出 版 社 +XKYTfBr7wlI+LOXT2w39nwROXG6ml/+2rlSSVp3wjvi20p9IiGomgc9gYNOC/ 


所 有 。 示 得 到 机 械 工业 出 版 m2vpgd5oQ 
社 的 许可， 任何 人 不 得 以 任 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 
任何 部分 进行 复制 摘录、 
叔 份 、 修 改 、 传 潘 ”加 译 成 
县 它 洛 言 将 其 全 部 或 部 分 
用 于 商业 用 途 ， 























_ 加 载 授权 文件 ， 














图 1-11 “加 载 授 权 文 件 ” 对 话 框 


辣 数字 化 手册 注册 











9HzkXYKv4rLOWKTxGO9DCKx8+Cu0BizhNW+P2uravzHnBrD5sq51Gh 
+PXYEZQxXFEUci6zFIKYXO9xSmMWhjeez2lkF/ 
]DAHfc0scffYkapGd5RVXL5TnKcO7Nz2A0aFTOGPD 
+IT3mMOInEIPvHfzm8+E7zIYd44BGiErpeu3pbwwqvzRFISDKcSreKmo 和 
- AGc5QbmA4Ha7jlNTWSpSE 
Ed gudRBjUFDkxc5Wx2h3eK 
iviMrgq/ 
WwWFQVMc3zZTzogjDszOMBASL/ 
S9HwlZUOaB1e2YVbifRFMH2> 


)9nl1ID4KFACOAKFdXtuaUzMNo/ 
IJVmsinWuBUFwtl5kbOzlv8oLsue 


册 的 版 权 月 机 各 开山 四 版 证 TT TTT rssvp3vivi20p3IiGomgc9YNOC/ 


所 有 。 未 得 到 由 械 工 业 出 版 m2wpgd5oQ— 


社 的 许可 ， 任 何人 不 得 以 任 
何方 式 或 形式 对 本 手册 内 的 
任何 部 分 进行 复制 、 摘 录 、 
备份 、 修 改 、 传 潘 、 翻 译 成 
号 它 语 言 、 将 其 全 部 或 部 分 


用 于 商业 用 途 ， 


























图 1-12 “注册 成 功 ” 消 息 提 示 框 


3. 查看 授权 信息 


对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “属性 
窗口 ， 在 “授权 ”窗口 查看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-13 所 示 。 如 果 需 要 ， 用户 也 可 通过 
单 击 该 窗口 左下 角 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 重新 进行 注册 申请 或 更 新 授权 文件 等 操作 。 
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| 常规 | 授权 | 





用 户 名 称 ; 
序列 号 : 
手册 ID: 
手册 版 本 : 
版 本 类 型: 
用 户 数 : 
有 效 期 至 ; 
授权 日 期 ; 








北京 机 床 厂 


A40553-Q6851-G3175-05842 























2014-12-31 00:00 














2013-02-26 15:28 











1.5 系统 和 抒 载 





图 1-13 ”手册 授权 信息 





用 户 可 通过 “开始 ”一 “程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “ 印 载 数字 化 手册 
浏览 右 (单机 版 )” 来 印 载 已 安装 的 程序 或 通过 “控制 面板 一 色 载 程序 ”选中 “数字 
化 手册 浏览 带 单 机 版 ”图 标 来 名 载 已 安装 的 程序 。 


2.1 打开 数字 化 手册 


当 数 字 化 手册 安装 完成 后 ， 用 户 通 过 “开始 ”一 “程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平 
台 ” 一 “数字 化 手册 浏览 絮 (单机 版 )” 程 序 荣 单 ， 打 开 “ 人 金属 材料 规格 及 重量 数字 








ra ， 如 图 2-1 所 示 。 


局 数 字 化 手册 剂 览 器 单机 版 71.0 [机 电 亚 程 球 宁 化 手册 一 金 届 材料 规格 及 重量 数 字 化 手册 ] 





SCA> el 当日 © 


田 哼 第 章 基础 资料 “十 二 五 " 国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 
| 入 第 7 章 生 扶 和 潜 合 金 


汪汪 机 电工 程 数字 化 手册 系列 


田 哪 第 镜 钢管 


由 咖 第 5 章 钢板 和 钢 带 

日 食 弟 章 外 午 和 崩 毕 3 | sy i 全 | 由 时 
男声 第 7 章 ” 钢 绞 片 和 钢丝 强 0 坊 EE 
田亩 弟 8 章 型 钢 

田 膨 第 9 章 钼 及 钼 合金 

四 专 弟 i0 章 铜 及 铀 人 台 金 


田 哪 第 14 章 其 他 非 铁 金 属 材料 


孙 玉 福 陈 永 


和 机 电工 程 数字 化 手册 编制 经 





图 2-1 打开 的 “金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 ” 


与 其 他 常见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 st 
胡 二 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 副 ” (以 下 简称 浏览 
需 ， 请 注意 不 要 与 下 浏览 器 混 消 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 手册 内 容 
包 ， 从 而 支持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 

如 果 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工 具 栏 
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上 的 “打开 ”按钮 来 选择 打开 某 个 已 安装 的 数字 化 手册 (文件 扩展 名 为 EM) 。 浏 览 有 8 
会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 在 下 次 启动 时 自动 打开 该 手册 。 


2.2 数字 化 手册 主 窗口 


如 图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 主 窗口 分 为 4 个 功能 区 域 ; 





前 进 主页 搜索 收藏 注释 启 定 六 层 性 支持 帮助 退出 轧 








四 膨 第 ] 章 基础 资 料 

田 先 第 ? 章 ， 生 铁 和 铁合金 

日 局 第 3 章 盘 条 和 钢筋 公称 直径 ,== 公称 截面 面积 /= 
田 嘻 3.1 总 条 ] | | 





常用 钢筋 长 度 计算 公式 -1 {YB/T 
常用 钢筋 长 度 计算 公式 -2 YB/T 
常用 钢筋 长 度 计算 公式 -3 (YE/T 
































夸 ] 表 3-12 / 膏 钧 增加 长 度 (J6/T 228 
民 | 弯 起 钢筋 下 料 长 度 计算 

尼 ] 夭 荫 下 料 长 度 计 算 

蛋 ] 其 地 类 型 环形、 螺旋 、 抛 物 线 











忆 | 表 3-15 混凝土 结构 用 成 型 钢筋 和 
曾 痢 圭 sa_4E 绩 能 诅 短 十 田 戌 和 5 和 


可 YY 备注 及 附 图 


保存 





图 2-2 数字 化 手册 主 窗 口 


以 工具 条 按钮 的 方式 为 用 户 提供 各 项 功能 入口。 具体 包括 以 下 功能 按钮 : 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 返回 前 一 个 手册 窗口 内 容 。 

3) 前 进 : 前 进 到 下 一 个 手册 窗口 内 容 。 

4) 主页 : 跳 转 到 手册 第 一 个 窗口 内 容 。 

5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) 收藏 : 将 当前 浏 览 硕 内 容 添 加 到 收藏 夹 。 

7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 窗口 。 
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8) 目 定 义 : 将 导航 区 切换 到 目 定 义 页 。 
9) 属性 : 显示 数字 化 手册 属性 窗口 。 
10) 文 持 : 显示 系统 文 持 窗口 。 

11) 帮助 : 显示 系统 帮助 文档 。 

12) 退出 : 关闭 数字 化 手册 训 览 亿 。 





2. 导航 区 





导航 区 由 以 下 五 个 功能 页 组 成 

1) 目录 页 国 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 曙 ， 显 示 收 藏 夹 窗口 。 

3) 索引 页 [加 :显示 数字 化 手册 索引 表 。 

4) 搜索 页 国 : 显示 资料 查询 窗口 。 

5) 自 定义 页 于 I: 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 











3. 信息 区 

言 息 区 展示 用 户 当 前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 式 计 
算 、 流 程 设计 等 操作 。 

4. 注释 区 


注释 区 为 用 户 提 供 添 加 注释 、 删 除 注 释 以 及 查看 注释 等 功能 。 


2.3 数字 化 手册 目录 树 


数字 化 手册 的 内 容 是 按 目 录 树 方式 进行 结构 化 组 织 的 ， 当 用 户 成 功 打开 一 个 数字 化 
手册 后 ， 浏 览 需 将 自动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 ， 如 图 2-3 所 示 。 用 户 可 单 击 目 
录 树 的 展开 图 标 展开 或 折 侄 目录， 也 可 通过 在 目录 树 窗口 中 用 鼠标 右键 弹出 右键 菜单 ， 
使 用 右键 荣 单 的 “展开 所 有 ”或 “ 折 和 县 所 有 ”功能 展开 或 折 县 目 录 树 。 

温 志 提示: 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编排 与 机 械 工 业 出 版 社 出 
版 的 《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》(ISBN 978-7-111-39147-0) 基本 一 致 











1. 目录 树 节点 类 型 


目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节 点 和 资源 节点 ， 分 别 有 展 开山 和 折 和 县 霹 两 种 状态 ， 用 
户 可 通过 单 击 该 图 标 展开 或 折 县 该 文件 夹 。 资 源 节 点 代表 一 个 具体 的 手册 资源 ， 手 册 资 
源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 一 个 网 页 、 一 个 数据 表 ， 一 个 计算 公式 ， 也 可 能 是 一 个 图 像 文 件 
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四 雷 第 章 基础 资料 

田 哪 第 ? 章 生铁 和 钴 台 人 多 

田 奋 第 3 章 盘 条 和 钢 前 

由 局 第 镜 ”钢管 

日 (加 第 5 章 ”钢板 和 钢 带 

加 入 5.1 冷 轧 钢板 和 钢 带 
四 局 5.2 执 轧 钢板 和 钢 带 
田 壕 5.3 其 他 钢板 和 钢 带 
司 第 弹 ” 钢 棒 和 钢 些 

引 品 第 7 章 ” 钢 绞 斌 和 铀 些 晶 
加 脚 7.1 钢 纹 贱 

日 加 7.2 钢 冀 强 





| 员 图 "1 千 锈 钢 蔚 强 的 结构 形式 


和 请 表 7-28 不 锈 钢 些 强 的 分类 (6B/T 9944 一 2002) 


师表 7-23 不 锈 钢 蔚 强 用 钢 芝 的 尺寸 及 允许 偏 差 1T6B/T 9344 一 2002) {==) 
前 表 7-30 二 锈 钢 些 强 的 尺寸 及 参考 重量 (6B;T 9944 一 2002) {==) 

恒 | 表 7-31 钢 尝 强 控 其 股 数 和 觅 外 层 纲 些 的 数目 女 类 (5B/T 20118 一 2006) 
圈 图 7-2 右 变 玉 扒 25 


去 变 互 控 37 
咽 右 同 向 按 72 
员 相同 向 按 55 





王 表 7?-32 钢丝 强 及 股 的 按 距 倍数 (6E,/T 20118 一 2008) 

漠 表 7-33 钢 些 强直 径 侈 主 偏 差 长 圆 度 ‘GB;T 20118 一 2008) 
阐 表 7-34 钢 些 强 第 1 姐 1x 7 类 的 戎 考 重 且 (G6B/T 20118 一 2008) 
且 表 7-35 钢丝 绳 第 1 钥 1x 19 尖 的 参考 重量 {6B/T 20118 一 2006) 
阐 表 7-38 钢 毕 强 第 1 姐 1x 37 关 的 参考 重量 (5B/T 20118 一 2008) 
谢 表 7-37 掀 些 强 第 2 和 组 8 x 7 尖 的 参考 重量 (56B/T 20118 一 2008) 





图 2-3 手册 目录 树 





j 谢 表 7-38 四 些 强 第 2 姐 8x 19(a 类 的 参考 重量 (6B/T 20118 一 2008) 

短 表 7-33 钢 些 强 第 2 姐 5x 19 fb) 类 的 参考 重量 (6B/T 20118 一 2008) 

有 戎 囊 7- 和 四 些 强 第 3 姐 和 第 旬 8x 19 (a) 和 8X 37 (a) 关 的 参考 重量 (G8;T 20118 一 2008) 
得 表 7- 刀 钢 华 绳 第 4 钼 8x 37 fb) 类 的 参考 重量 (6B/T 20118 一 2008) 

| 阐 表 7-42 钢丝 绳 第 5 组 8x 81 类 的 戎 考 重量 (G8,/T 20118 一 2008) 





或 设计 流程 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 节点 时 ， 浏 览 器 
会 自动 根据 该 资源 类 型 调用 不 同 的 资源 运行 器 在 信息 区 展示 该 资源 内 容 。 





2. 资源 类 型 及 图 标 





如 前 所 述 ， 数 字 化 手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表示 ， 表 2-1 列 出 了 数字 化 
手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 
表 2-1 数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 




















序 号 资源 类 型 资源 图 标 资源 使 用 简 述 
1 网 页 号 | 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 te 数据 查阅 
3 计算 公式 执行 公式 计算 
4 曲线 图 曲线 图 取 值 
5 设计 流程 号 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 查看 图 像 
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2.4 数字 化 手册 索引 











0 
册 内 容 进行 列表 显示 。 


如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导 航 区 左 侧 的 索引 按钮 加 ， 当 用 户 将 目录 页 切换 到 索引 页 后 ， 
浏览 锅 目 动 在 索引 窗口 中 列 出 所 有 的 按 中 文 拼音 排序 的 手册 内 容 项 列表 ， 用 户 可 直接 在 
索引 表 中 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 


Eze 加 


通过 内 容 索 引 查 询 


铜 及 铜 合金 


表 10-1 铜 及 铜 合金 拉 制 管 的 上 牌号， 状态 及 规格 (6B7T 1527 一 2008) 
表 10-10 出 及 多 人 台 全 遂 热 扁 管 的 长 度 名 许 坊 差 16B/T 8891 一 2000) {==) 
表 10-107 ier Te (GB/T eee 


T 4423 一 2007) 

8 a 人 (GB/ 陡 8894—2007) 
表 10-130 a {GB/T 4423—2007) 
表 10-131 铀 及 向 人 台 爹 拉 制 圆 形 棒 . 方形 棒 和 六 角形 棒 的 尺寸 及 允许 访 关 (E/T 2423 一 
表 10-132 铀 及 网 台 全 拉 制 矩形 棒 的 尺 计 及 其 允许 坑 差 16B,T 4423 一 2007) 
表 10-14 铜 及 铜 侣 爹 中 等 扁 算 形 补 导管 的 尺寸 及 允许 偏差 (5GB;T 8894 200 {==) 
表 10-15 铀 及 铜 台 侈 扁 矩形 波导 管 的 尺寸 及 区 许 坑 莽 (5B/T 8894 一 2007) (==) 
表 10-18 铀 及 铀 全 多 方形 被 导管 的 尺寸 及 多 许 坑 差 16B/T 8884 一 2007) {==) 
表 10-180 筒 及 铜 侣 金 圆 贱 的 规格 及 理论 重量 
表 10-181 铜 及 铜 侣 金 扁 贱 的 牌号 状态 和 规格 
表 10-182 铀 及 网 台 全 扁 总 的 尺寸 下 区 许 坊 差 (==) 
表 10-17 挤 制 铀 及 铜 台 全 图形 管 的 规格 (5B,T 18888—2008) (==) 
表 10-172 电工 用 铀 及 铜 台 爹 母 总 的 规格 (6E,T 5585. 1 一 2005) 
表 10-173 上 电工 用 铜 及 铜 合 金 母 虐 的 厚度 光 放 坊 莽 16B,T 5585. 1 一 2005) (==) 
表 10-174 电工 用 桐 及 铜 侣 金 母 贱 的 宽度 光 许 坊 莽 (GBT 5585. 1 一 2005) (==) 
表 10-18 挤 制 筒 及 筒 合 爹 圆 形 管 的 直径 光 许 坊 差 1'5B/T 18886 一 2008) {==) 
表 10-184 岂 办 率 引 用 筒 及 筒 侣 金 接种 贱 的 材料 忙 号 (6B,T 12971. 1 一 2008) 
表 10-185 电 才 率 引 用 铜 及 铜 台 爹 圆 形 接触 线 的 规格 
表 10-188 电力 牵引 用 筒 太 铜 合 爹 济 沟 形 接种 贱 的 规格 (5B/T 12971. 1 一 2008) 
表 10-13 挤 制 册 及 网 全 多 图 形 管 的 圣 厚 允许 坊 差 15B/T 18886 一 2008) {==) 
表 10-2 铜 及 铜 侣 全 控制 管 的 规格 及 理论 重量 (5B T 1527 一 2008) 
表 10-20 拉 制 铜 及 铜 合 金 圆 形 管 的 规格 (SE;T 18888 一 2008) (==) 
表 10-21 拉 制 岗 及 铜 台 金 圆 形 管 的 平均 外 径 欧 许 偏 差 165B,T 18888 一 2008) (==) 
表 10-23 拉 制 筒 及 筒 合金 贺 形 管 的 壁 厚 党 许 偏 差 (GB/T 16865 一 2006) (==) 
表 10-3 铀 及 铀 台 金毛 姻 管 的 牌号 ， 状 态 及 规格 16B/T 1531 一 2003) 
表 10-8 铜 及 铜 台 金毛 姻 管 的 长 度 多 许 坊 差 15B/T 1531 一 2003) (==) 
表 10-88 铀 其 册 台 多 板 的 牌号 、 状 意 和 规格 ‘68;T 2040 一 2008) 
表 10-7 铀 及 铜 台 金 贡 热 扁 管 的 牌号 、 状 态 且 规格 (5BT 8831 一 2000) 
< 











图 2-4 数字 化 手册 索引 


用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 内 容 进 行 快速 过 滤 。 在 如 
图 2-4 所 示 的 输入 框 中 输入 文字 的 过 程 中 ， 浏 览 需 会 日 动 根据 输入 内 容 快速 对 索引 进行 
全 文 匹 配 动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 框 中 。 通 过 此 方 
法 ,用 户 可 通过 索引 来 快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 
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2.5 数字 化 手册 内 容 碍 询 








对 数字 化 手册 内 容 的 查询 除 采用 在 2. 4 节 数 字 化 手册 索引 中 介绍 的 索引 动态 过 滤 方 
法 外 ， 还 可 通过 专门 的 查询 功能 进行 查询 和 定位 。 

如 图 2-5 所 示 ， 单 击 导航 区 左 侧 的 搜索 按钮 蒋 ， 当 用 户 将 导航 区 切换 到 搜索 页 后 ， 
浏览 器 显示 手册 内 容 搜索 窗口 。 用 户 在 搜索 内 容 输入 框 中 输入 要 检索 的 文字 ， 并 根据 是 
否 要 搜索 注释 内 容 选 中 或 取消 “搜索 注释 ”“ 搜 索 数 据 表 ”选项 ， 然 后 单 击 “ 搜 索 ” 
按钮 。 浏 览 器 则 会 根据 检索 文字 对 手册 的 内 容 标题 和 注释 (根据 “搜索 注释 ”选项 是 
否 选中 ) 、 数 据 表 (根据 “搜索 数据 表 ” 选 项 是 否 选中 ) 进行 全 文 查询 ， 并 将 符合 条 件 
的 手册 条 目 显 示 在 搜索 结果 列表 框 中 。 








搜索 手册 内 容 


外 | 相 床 ， 


指 索 注入 搜索 数据 表 


MN 


表 3-5 制 芝 用 非 合金 钢 一 般 用 途 盘 条 的 规格 ， 理 论 重 量 和 尺寸 精度 YE/T 170. 2 一 2000) 
表 3-7 制 些 用 非 合金 钢 特 殊 用 途 盘 条 与 日 本 标准 ， 美 国标 准 中 的 牌号 对 照 (YB/T 170. 4 一 
表 4-222 毒 忆 韦 用 高 庄 合 入 钢 芝 的 规格 (6B;T 24532 一 2003) {==) 

表 5-122 连续 热 贸 钥 硅 合 金 钢板 和 钢 带 的 分 类 人 BT 167 一 2000) 

表 5-123 连续 热 链 钼 硅 人 台 金 钢板 和 钢 带 的 必 称 尺寸 TYB AT 187 一 200 人 0 

表 5-124 连续 热 链 钼 硅 台 全 铜板 和 铀 带 的 厚度 允许 偏差 TYB7T 187 一 2000) (==) 

表 5-125 连续 热 链 钼 硅 台 全 铜板 和 铀 带 的 宽度 允许 偏差 TYB7T 187 一 2000) {==) 

表 5-128 连续 热 链 钼 硅 人 台 人 多 铜板 和 铀 带 的 长 度 区 许 坊 莽 人 YB/T 187 一 2000) (==) 

表 5-85 自行 车 用 热 转 碳 素 铀 和 低 合 金 钢 宽 钢 带 芒 铀 板 的 厚度 (YET 5088 一 1933) 

表 5-88 自行 车 用 热 轧 碳 素 铀 和 低 合 金 钢 宽 钢 带 及 钢板 的 厚度 党 许 偏差 (YB/T 5088 一 1993 
表 5-87 自行 车 用 热 轧 碳 素 铀 和 低 合 金 钢 宽 铀 带 及 钢板 的 宽度 人 E:T 5088 一 1933) (==) 

表 5-88 自行 车 用 热 轧 磋 素 钢 和 低 台 全 钢 宽 钢 带 及 钢板 的 宽度 允许 坊 差 (YB,/T 5088 一 1393 
表 8-42 预 应 才 帘 凝 土 用 慌 全 多 钢 蔚 的 分 类 (YB/T 038 一 1993) 








图 2-5 ”数字 化 手册 内 容 查询 


16 金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 





2.6 注释 


在 浏览 数字 化 手册 的 时 候 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数 
据 ， 以 便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 ， 方 便 阅读 和 记录 要 点 。 

对 注释 功能 的 所 有 操作 都 需要 使 用 工具 条 上 的 “注释 ”按钮 总 ， 打 开 “ 注 释 ” 对 
话 框 (如 图 2-6 所 示 ) 后 才能 进行 。 


日 期 
4/10,2013 1:15:31 FM 











图 2-6 “注释 ”对 话 框 


(1) 添加 注释 ”在 “注释 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， 则 可 对 当前 正在 浏览 
的 内 容 添 加 一 条 注释 。 用 户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 
可 对 注释 进行 保存 。 一 个 内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 

(2) 查看 注释 ”在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打 开 了 注释 和 窗口， 浏览 器 则 会 自动 将 当 
前 正在 浏览 的 内 容 的 注释 显示 在 窗口 中 ， 以 供用 户 查 看 。 

(3) 删除 注释 ”要 删除 注释 ， 用 户 需 在 注释 窗口 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 再 单 击 
“删除 ”按钮 ， 最 后 单 击 “保存 ”按钮 进行 保存 。 


第 3 章 手册 资源 使 用 


每 个 数字 化 手册 都 包括 了 网 页 、 数 据 表 、 计 算 公式 、 图 像 等 多 种 资源 ， 它 们 构成 了 
数字 化 手册 的 具体 内 容 。 手 册 用 户 可 利用 浏览 需 提 供 资源 运行 功能 ， 通 过 操作 和 使 用 这 
些 资 源 来 实现 工程 辅助 设计 的 目的 。 





3.1 网 页 资源 使 用 





数字 化 手册 中 网 页 资源 是 通过 浏览 器 内 置 的 Web 浏览 器 显示 的 ， 该 内 置 Web 浏览 
器 除 提 供 了 正常 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 提供 了 禁止 右键 菜单 、 禁 止 内 容 找 贝 和 另 
存 等 内 容 保护 功能 。 与 此 同时 ， 内 置 Web 浏览 器 还 提供 了 网 页 的 “放大 ”“ 缩 小 ”及 
“页 面 查询 ”等 辅助 功能 ， 如 图 3-1 所 示 。 





| 5 刷新 因 放大 已 编 收 缩放 比例 100% 





说 明 

了 这 种 铸铁 中 的 碳 大 部 分 或 全 部 以 自由 状态 的 石墨 形式 存在 .其 断口 呈 灰 色 或 灵 黑 
色 。 亦 口 铸铁 包括 亦 铺 铁 ， 球 墨 铸铁 ， 蜂 黑 铸铁 等 

2 有 一 定 的 为 学 性 能 和 良好 的 可 加 工 性 .在 工业 上 应 用 普遍 

和 白 口 铸铁 是 组 织 中 完全 没有 或 几乎 完全 没有 石墨 的 一 种 铁 碳 人 台 爹 .其 中 碳 全 部 以 
渗 碳 体形 式 存 在 断口 呈 白 亮色 

习 硬 而 且 脆 .不 能 进行 切削 加 工 .工业 上 很 少 直接 应 用 其 来 制造 机 械 堆 件 。 在 机 械 制 
造 中 .只 能 用 来 制造 对 耐 磨 性 要 求 较 高 的 机 件 

3) 可 以 用 激 稚 的 办 法 制造 内 部 为 灰 铸 铁 组 织 . 表层 为 白 口 铸铁 组 织 的 耐 磨 零件 .如 
火车 轮 圈 ， 轧辊 ， 寻 铁 等 。 这 种 铸铁 有 具有 很 高 的 表面 硬度 和 耐 磨 性 ,通常 只 称 为 激 洽 
情 铁 或 等 硬 铸铁 

这 是 介 于 和 白 口 铸铁 和 艾 铸铁 之 间 的 一 种 铸铁 .其 组 织 为 珠光 体 * 渗 碳 体 + 石墨 断口 呈 
亦 白 相间 的 麻 点 状 , 故 称 麻 口 铺 铁 , 这 种 铺 铁 性 能 不 好 , 极 少 应 用 

普通 铺 铁 是 指 不 售 任 何 合金 元 素 的 铸铁 .一 般 常 用 的 汞 铸铁 ， 可 银 铸 铁 和 球墨 铸铁 
等 都 属于 这 一 类 铸铁 

在 普通 铸铁 内 有 意识 地 加 入 一 些 侍 金 元 素 ,以 提高 铸铁 某 些 特殊 性 能 而 配制 成 的 一 
种 高 级 铸铁 .如 各 种 耐 蚀 ， 耐 热 ， 耐 磨 的 特殊 性 能 铸铁 .都 属于 这 一 类 铸铁 

有 ) 永 铸铁 中 碳 以 片 状 石墨 形式 存在 

2) 灰 铸铁 具有 一 定 的 强度 ， 硬 度 ,良好 的 减 振 性 和 耐 磨 性 . 较 高 的 导热 性 和 抗 热 疙 劳 
性 .同时 还 县 有 良好 的 铸造 工艺 性 能 及 可 加 工 性 .生产 简便 ,成 本 低 . 在 工业 和 民用 生活 
中 得 到 了 广 演 的 应 用 

1) 孕 育 铺 铁 是 铁 滚 经 孕育 处 理 后 获得 的 亚 共 晶 获 铸铁 。 在 铁 液 中 加 入 孕育 剂 . 造 成 
人 工 晶 核 ,从 而 可 获得 细 晶 粒 的 珠光 体 和 细 片 状 石墨 组 织 
按 生 产 方法 和 组 织 性 能 分 类 了 ) 这 种 铸铁 的 强度 、 塑 性 和 卦 性 均 比 一 般 灰 铸铁 要 好 得 多 ,组织 也 较 均 一致. 主要 
用 来 制造 为 学 性 能 要 求 较 高 而 截面 尺寸 变化 较 大 的 大 型 铺 铁 件 

由 由 一 定 成 分 的 白 口 畸 铁 经 石墨 化 退 水 后 而 成 ,其 中 碳 大 部 或 全 部 呈 团 加 状 石墨 的 





按 断 口 颜色 分 类 








按 断 口 颜色 分 类 麻 口 铸铁 





普通 铸铁 





按 化 学 成 分 分 类 
作 金 铸铁 





区 铸铁 


























图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 


在 内 置 Web 浏览 锅 的 工具 条 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 
1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 
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2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 ; 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 支持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 ; 该 项 功能 需要 IE7 (及 以 上 ) 版 
本 的 支持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 查询 : 在 此 编辑 框 中 输入 查询 文学 。 

6) 查询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 











3.2 数据 表 资 源 使 用 


在 图 3-2 所 示 的 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 
容 、 备 注 以 及 例 图 。 





-数据 表 
| 表 名 : 铬 盘 盗 凝 二 房 敌人 盘 扩 这 在 必 人知 考 (人 7 4162 一 2007) 


Y) 数据 表 查 询 








己 


有 固 直 线段 长 度 4 

籍 荫 内 慷 尺 二 3 
其 筋 角 度 

单 支 舌 异 固 直 线段 长 度 
单 支 籍 纵向 尺 - 











| 
二 t+ 加 
Le Gl 


| 己 





但 ) 备注 及 附 图 
-备注 








疯 散 混 效 土 用 萎 刻 的 形状 


要 更 去 汤 乔 ”日 总 支 控 谢 





























图 3-2 ”数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 


温馨 提示 : 由 于 软件 设计 的 特殊 性 ， 数 据 表 中 的 物理 量 、 上 下 标 和 范围 符号 等 的 显 
示 可 能 和 实际 应 用 中 有 所 区 别 ， 请 用 户 参 照相 关 标 准 的 规定 。 
数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 的 数据 行 ， 用 鼠标 左 键 双 击 当 前 数据 行 ， 系 统 会 
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自动 弹出 如 图 3-3 所 示 的 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 ， 使 用 户 能 够 更 完整 地 查看 数据 


内 容 和 拷贝 数据 。 


获 据 表单 行 获 痢 查看 
列 名 列 值 


籍 筋 尺 寸 “锁国 直 绑 积 长 度 A 


人 省 仿 关 mm 济 











图 3-3 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 


3.3 计算 公式 资源 使 用 


在 如 图 3-4 所 示 的 计算 公式 运行 对 话 框 中 ， 系 统 显示 “公式 表达 式 ” 








全 趟 起 太志 Ja 2+b"2+24 (atb)#hl 














-公式 描述 

















S=a’ tb +2 (atb) hy 
- 开 Im 拒 和 直击 和 1/__2% 











-运算 结果 




















[EH] (@_ idk 大] (Q_ 第] 








-公式 参数 表 





参数 名。 参数 值 单位“ 最 大 值 ， 景 小 值 。 缺 省 值 取信 方式 。 学 量 状 交 职 和 
| | [i | | | FI | 加 | | 








| 手工 输入 回 

















手工 输入 加 




















图 3-4 计算 公式 运行 对 话 框 
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“运算 结果 ”“ 公 式 示 意图 ”以 及 “公式 参数 表 ” 等 信息 。 其 中 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 
“放大 ”和 “缩小 ”按钮 对 公式 示意 图 进行 缩放 操作 ， 也 可 在 图 片 显 示 区 域内 按 下 鼠标 
左 键 拖 动 图 片 进行 移动 察看 。 


1. 参数 值 输入 


在 开始 利用 公式 进行 计算 前 ， 用 户 应 首先 在 公式 参数 表 中 完成 所 有 参数 值 的 输入 。 

根据 在 计算 公式 设计 中 对 参数 取 值 方式 的 定义 ， 参 数 的 输入 方式 有 手工 输入 、 查 表 
取 值 和 曲线 取 值 三 种 方式 ， 在 此 仅 介 绍 手工 输入 和 碍 表 取 值 的 方法 。 

(1) 手工 输入 对 采用 手工 取 值 的 参数 ， 用 户 双 击 该 参数 的 “参数 值 ”单元 格 使 
其 进入 编辑 状态 ， 然 后 手工 输入 参数 数值 即 可 。 

(2) 查 表 取 值 ”对 采用 查 表 取 值 的 参数 ， 用 户 单 击 该 参数 的 取 值 单元 格 上 的 按钮 ， 
在 随即 弹出 的 “数据 表 取 值 ” 对 话 框 中 进行 取 值 ， 如 图 3-5 所 示 。 系 统 会 日 动 将 取 值 数 
据 十 入 该 参数 的 参数 值 单元 格 中 (如 果 在 定义 时 选择 了 “总 是 允许 手工 输入 ”选项 ， 
则 用 户 可 在 参数 值 单元 格 中 对 取 值 数据 进行 修改 和 调整 ) 。 























-数据 表 
| 表 名 : 篇 护 S997 二 全 关 妆 (GB/T 3091 一 2008) 





Y) 数据 表 音 询 























图 3-5 “数据 表 取 值 ” 对 话 框 


2. 计算 


一 旦 完成 所 有 参数 值 的 输入 后 ， 用 户 单 击 位 于 计算 公式 运行 对 话 框 中 部 的 “开始 
计算 ”按钮 ， 系 统 则 根据 公式 表达 式 和 输入 的 参数 值 进行 计算 ， 并 将 参数 取 值 数据 和 
计算 结果 等 信息 显示 在 “运算 结果 ” 框 中 ， 如 图 3-6 所 示 。 在 公式 计算 过 程 中 ， 如 采 
出 现 参数 值 输入 不 完整 或 参数 值 超出 限制 等 错误 时 ， 系 统 会 弹出 错误 消息 提示 框 对 用 户 
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进行 提示 。 








公式 小 人 攻 式 ja 2+b 2+24 (a+b)*#hl 














S=a’ tb: +2 (atb) hy 
四 开 m 寺 么 让 而 和 /2 
































[公式 表达 式 ]: a"2+b"2+2*(atb) x*hl 
[计算 参数 ] : 
总 二 2 


2290 
































单位 ”最大 值 ， 景 小 值 。 缺 省 值 。 职 值 方式 学 于 
m | | | 手工 输入 | 
| | 手工 输入 























图 3-6 “运算 结果 ”显示 对 话 框 


3.4 ”图像 资 源 使 用 


如 图 3-7 所 示 ， 数 字 化 手册 浏览 郁 内 置 的 岁 像 浏 览 禹 提供 了 对 手册 图 像 资 源 的 显示 
及 显示 控制 功能 。 这 些 功 能 包括 

1) 图 像 显示 : 在 显示 窗口 中 显示 当前 图 像 资 源 。 

2) 放大 : 按 比例 放大 显示 当前 图 像 资源 。 

3) 缩小 : 按 比例 缩小 显示 当前 图 像 资源 。 

4) 移动 : 在 图 像 显 示 窗 口中 按 下 鼠标 左 键 可 直接 拖拉 移动 当前 显示 内 容 。 

5) 缩 略图 : 提供 在 图 像 显 示 窗 口 的 右 下 方 显示 图 像 缩 略图 功能 ， 用 户 可 通过 拖拉 
缩 略 网 下 方 的 滚动 条 放大 或 缩小 图 像 ， 也 可 在 缩 略 图 窗口 中 按 下 鼠标 左 键 拖拉 取景 框 移 
动 当前 在 图 像 显 示 窗 口中 的 显示 内 容 。 
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国之 第 境 基础 资料 名 


田 哪 第 ? 章 生铁 和 铁合金 
田 声 第 3? 章 盘 条 和 钢筋 
日 加 第 雯 钢管 
田 过 4.1 无 如 钢管 
田 咏 4.2 悍 接 钢管 
田 哪 第 5 章 钢板 和 钢 带 
田 哪 第 弹 ”外 棒 和 钢 些 
日 器 第 7 章 ” 钢 绞 线 和 钼 些 强 
田 雷 7.1 钢 绞 总 
日 7.2 钢 些 强 
圈 图 7-1 不 锈 钢 毕 # 
晴 表 7-28 不 锈 钢 些 
釉 表 7-23 不 锈 钢 些 
德 表 7-30 不 锈 钢 些 
已 ] 表 7-31 钢丝 强 括 
圈 图 7-2 右 变 也 挫 
圈 去 变 互 挫 Sz 
盟 右 同 向 挫 ZZ 
咽 左 同 向 抢 s5 
阐 表 7-32 钢 些 强 及 
釉 表 7-33 钢 些 强直 
暗 表 7-34 钢丝 绳 弟 
阐 表 7-35 钢 毕 绳 音 
阐 表 7-38 钢 些 强 第 
禹 素 7-37 钢丝 绳 弟 
乔 表 7-38 钢丝 绳 弟 
阐 表 7-38 钢 些 强 第 
阐 表 7-40 钢丝 绳 第 
阐 表 7-s1 钢 些 强 弟 
有 | 表 7-42 钢 些 绳 弟 可 
妈 | 























右 同 向 捡 ZZ 


图 像 大 小 : 1024x768 显示 大 小 : 751.36,563.52 显示 缩放 ; 1 大 区 比 : 1 


图 3-7 


数字 化 手册 中 的 图 像 资源 








选区 比 ; 1.33 大 图 位 置 : 0,3.5 





编 图 位 置 : 0.0 


4.1 目录 查询 


目录 查询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 县 方式 对 手册 内 容 进 
行 查询 。 目 录 查 询 窒 口 如 网 4-1 所 示 。 





-数据 表 


表 名 : 第 谋 小 于 600mm 了 7 淮 肛 人 角 蒂 拘 厚 度 介 许 仿 差 (6B/T 1539 | 








本 v ) 数据 表 查 询 





公称 厚度 厚度 光 许 偏差 厚度 光 详 偏差 厚度 允许 偏差 厚度 允许 偏差 
人 公称 宽度 (250， 首 通 精 取 称 寅 度 250《600， 着 公元 宽度 <250， 匀 高 梧 E 公 称 宽 度 250” 


日 5.1 准 起 钢 术 和 过 >0. 10”0. 15 
蜡 | 表 5-1 冷 轧 钢板 和 铀 带 的 分 类 及 代号 (6B/T 708 一 2 
阐 表 5-2 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 规格 (GB/T 708 一 2008) 

蛮 表 5-3 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 厚度 允许 偏差 (68:/T 708- >0. 25"0. 和 

上 并 表 -4 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 宽度 多 许 含 差 (5B/T 708- 有 

前 表 5-5 冷 轧 钢板 和 钢 带 的 长 度 多 许 坊 差 (5B/T 708- 和 

憾 | 表 5-8 冷 蕊 钢板 和 钢 带 理论 重量 的 计算 方法 (5BT 20.70 1.00 

>1.00>1. 50 





>0. 15"0. 25 

















?1. 50 2. 50 

















?2. 50 "3. 00 











恒 才 毒 6-13 器 素 结构 钢 难 思 切 演 四 的 寅 太刀 许 偏 关 

| 徐 寺 5-14 碳 素 结构 铀 冷 轧 不 切 过 铀 带 的 宽度 区 许 坊 
阐 表 5-15 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 有 效 长 度 {5B/T 718 
已 | 表 5-186 冷 轧 电 链 加 钢 板 和 外 带 的 分 类 及 代号 (5B/T 
已 ] 表 5-17 冷 轧 电 锻 赐 钢板 和 钢 带 的 表面 状态 特征 (6B 
愿 ] 表 5-18 冷 轧 电镀 锡 钢 板 和 钢 带 的 原 板 钢 种 类 型 (GE 
已 | 表 5-19 忧 质 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 分 类 及 代号 (5B 
电表 5-20 其 质 碳 素 结构 铀 冷 轧 钢 带 的 尺寸 及 允许 坊 计 
前 表 5-21 冷 轧 低 碳 钢板 和 钢 带 按 用 途 分 类 (6B/T 521 
前 表 5-22 冷 轧 低 碳 钢板 和 钢 带 按 表 面 质 量 分 类 (5B/T 
时 表 5-23 冷 轧 低 碳 钢板 和 铀 带 按 表 面 结构 分 类 (65B/T 
谢 表 5-24 碳 素 结构 铜 冷 轧 落 钢 板 和 钢 带 的 分 类 (65B/T 


阐 表 5-25 忧 质 碳 素 结构 钢 冷 轧 菏 钢 板 和 钢 带 的 分 类 ( 怕 | 
| 习 “出 日 .”， 备 注 及 附 图 


图 4-1 目录 查询 窗口 




















1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 三 “目录 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 目录 树 。 

2) 目录 树 : 目录 按 树 形 结构 对 手册 内 容 进 行 组 织 。 整 个 目录 由 两 种 类 型 的 节点 组 
成 ， 一 种 是 目录 项 节点 ， 用 于 组 织 和 存储 目录 树 形 关系 ; 一 种 是 内 容 项 节点 ， 用 于 指 回 
某 项 具体 的 手册 信息 内 容 。 

3) 展开 /折合 :目录 树 可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折 全 一 个 目录 项 ， 也 可 以 单 击 
“+” 键 展开 一 个 目录 项 ， 单 击 “ - ” 键 折 硬 一 个 目录 项 。 此 外 ， 用 户 也 可 选中 一 个 目 
录 项 厂 点 后 单 击 女 标 右 键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “折合 所 有 ” 
菜单 项 来 展开 或 折合 该 节点 下 所 有 的 节点 。 
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4) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 中 任 一 内 容 项 节点 ， 浏 览 右 将 自动 在 信息 区 显示 该 内 容 
项 节点 指向 的 信息 内 容 。 


4.2 索引 查询 


索引 查询 是 指 按照 手册 内 容 项 标题 文字 中 文 拼音 排序 的 方式 对 手册 内 容 进行 查询 。 
索引 查询 窗口 如 图 4-2 所 示 。 








Ex 吧 玫 加 -数据 表 


erie 和 表 和 名 :， 短 及 缅 仿 会 局 正邪 时 等 的 尼 太 及 在 族 集 者 (6B/T 8894 


Y) 数据 表 查 询 








内 径 尺 寸 4 内 径 多 许 坊 差 (I 级 ) 内 径 允 许 坊 差 (II 级 ) 


| 士 0. 020 





土 0. 020 





| 土 0. 020 





to. 020 


到 030 





| 十 0. 030 





士 0.030 





间 及 铜 合 其 (GB; - 
表 10-18 涪 有 们 全 全 记 开 六 是 古 所 二 六 丰 全 信守 (CB/T 8894 一 : 
表 10-160 铀 及 网 合 金 贺 线 的 规格 及 理论 重量 
癌 合 金 扁 战 的 牌 虽 、 状 态 和 规格 
表 10-182 网 及 网 合 金 扁 线 的 尺寸 汉 不 许 仿 差 
表 10-17 挤 制 筒 及 网 合 金 贺 形 























铜 合 全 贺 形 管 许 坊 366 一 当 
表 10-184 A (tp 'T 1297 
表 10-185 电 才 牵引 用 铀 及 铀 合金 圆 形 接触 线 的 规格 


表 10-188 电 才 牵 引用 铜 及 铀 人 台 全 异 沟 弄 接 触 线 的 规格 (GB/T 12 守 
表 10-19 挤 制 岗 及 铜 合金 贺 形 管 的 壁 厚 区 许 偏 差 ! (ea - 16986—2( 
表 10-2 葡 及 铜 台 金 拉 制 管 的 规格 及 理论 重量 (GB/T 006) 
表 10-20 和 计生 局 全 ( 
表 10-21 拉 制 调 及 铜 合金 贺 
表 10-23 拉 制 铜 油 人 金 {GB, 
表 10-3 网 及 铜 台 金毛 细 管 的 牌号、 状态 及 规格 (6B/T 1531 一 200t 
表 10-8 铜 及 铜 台 全 毛细 管 的 长 度 多 许 坊 差 15B/T 1531 一 2009) 

表 10-88 铀 及 网 合金 板 的 牌号 、 状 态 和 规格 (5E/T 2040 一 2008) 


表 :0-7 网 及 岗 合 金 散热 记 管 的 幅 号 、 状 态 及 规格 (5B/T 8391 一 2 图 
可 3 ~ 备注 及 附 图 












































图 4-2 索引 查询 窗口 








1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 “索引 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 
索引 条 目 。 

2) 过 滤 索 引 ; 在 索引 条 目 区 上 方 的 文本 框 中 输入 关键 字 ， 浏 览 器 自动 根据 和 输入 文字 快 
速 对 索引 进行 全 文 匹 配 动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 框 中 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 区 中 任 一 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 目 指 


向 的 信息 内 容 。 











4.3 快速 查询 


快速 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注 释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 的 输入 关键 字 进 
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行 模糊 匹配 查询 ， 带 助 用 户 快 速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。 快 速 查 询 窗口 如 图 4-3 所 示 。 





EE [ 呈 萌 剖 -数据 表 
所 过 手册 内 容 | 表 名 : 汐 埃 胡 秽 所 失 才 葵 及 理 共 重生 


x ~、 | 


厚度 /mm 理论 重量 / (kg/m* ) (密度 8. 88g/'cm') 理论 重量 / (kg/m: ) (密度 8. 5g/cm ) 


0.20 1.76 1.70 
.25 2.12 


















































表 5-12 磋 素 结构 铀 冷 轧 钢 带 的 厚度 多 许 偏差 (5B/T ; 
表 5-13 碳 素 结构 铀 冷 轧 切 进 铀 带 的 宽度 允许 坊 差 (5E 
表 5-14 磋 素 结构 钢 冷 轧 不 切 过 钢 带 的 宽度 允许 坊 差 
表 5-15 碳 素 结构 钢 冷 轧钢 带 的 有 效 长 度 (GE/T 718 一 
nl: 冷 击 , 册 馆 旨 钢板 和 钢 带 的 分 类 及 优 号 fa ‘| 




















1) 启动 快速 查询 : 单 击 导航 区 的 三 “搜索 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 快速 查询 
窗口 。 

2) 输入 关键 字 : 在 快速 查询 窗口 上 方 的 文本 框 中 输入 查询 关键 字 。 浏 览 右 根据 用 
户 选 择 的 查询 范围 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注 释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 的 输入 关键 字 进 
行 模糊 匹配 查询 。 

3) 选择 查询 范围 : 浏览 器 默认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 同 
时 在 用 户 注释 或 数据 表 内 容 中 查询 关键 字 ， 请 选中 快速 查询 窗口 上 的 “搜索 注释 ”或 
“搜索 数据 表 ” 选 项 。 

4) 执行 查询 : 单 击 快 速 查 询 窗 口上 的 “搜索 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 絮 将 根据 用 
户 选 择 的 查询 范围 对 用 户 的 输入 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 手册 条 
目 显示 在 快速 查询 窗口 下 方 的 查询 结果 列表 区 中 。 

5) 显示 内 容 : 单 击 查询 结果 列表 区 任 一 条 目 ， 浏 览 需 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 目 
指向 的 信息 内 容 。 























4.4 数据 表 查 询 








数据 表 查 询 是 指 在 一 个 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进行 更 精确 的 查询 。“ 数 据 表 
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查询 ”窗口 如 图 4-4 所 示 。 





-数据 表 
” 表 名 : 惟 肥 两 级 蕊 的 者 葵 及 理 蕉 硬 主 


LAJ 数据 表 查 询 











查询 字段 : | [所 有 字段] 立 | 查询 文本 : 


名 模糊 查找 局 精确 查找 开始 查询 

















理论 重量 / (kg/w ) (密度 8. 8gy/em) 理论 重 有 量 / (ke/a? ) (密度 8. 5E/ ee) 














人 ^| 备注 及 附 图 
-备注 
注 : 表 中 密度 为 参考 值 , 阳 6、H90 的 密度 采用 8. 8g/'c=’, H80、H68、H65、H62、H59、HFb59-1、Hsn62-1、Blin58-2 的 密度 采用 8. 5g/esr 。 




















图 4-4 “数据 表 查 询 ” 窗 口 





1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数 据 表 
中 的 “数据 表 查 询 ” 折 合 按 钮 ， 展 开 查 询 窗 口 。 

2) 选择 查询 字段 : 在 查询 窗口 的 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 ， 浏 览 
船上 自动 列 出 该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 某 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 
“ [所 有 字段 ]” 选 项 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 查询 窗口 的 “查询 文本 ”对 话 框 中 输入 要 查询 的 关键 字 。 浏 览 
帮 根 据 用 户 输入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 查询 窗口 中 选择 “模糊 查找 ” (默认 ) 或 “精确 查找 ” 方 
式 。 浏 览 带 文 持 模糊 查找 和 精确 查找 两 种 查找 方式 ， 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 
在 任意 位 置 包含 有 输入 关键 字 的 都 认为 是 符合 查询 条 件 ; 精确 查找 是 指 只 有 数据 表 字 段 
内 容 完 全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 符合 查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 查 询 窗口 上 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 带 自动 将 符 
合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查询 条 件 的 数据 
行 ， 浏 览 硕 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 : 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用 户 均 可 双击 鼠标 左 
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第 
键 弹 出 该 行 的 数据 查看 窗口 ， 完 整 查看 该 数据 行内 容 ， 并 可 将 该 行 数据 以 文本 文件 方式 
导出 ， 如 图 4-5 所 示 。 


数据 表单 行 数据 查看 


理论 重 县 /(kg/m> 儿 密度 8.8g/cm3) |2.20 
理论 重量 /(kg/m>)( 密 度 8.5g/cm3) |2.12 











图 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 





7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 。 用 户 可 单 击 查 询 窗 口上 的 ”显示 全 部 ”按钮 ， 重 新 在 
列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 











第 S 章 资源 自 定义 


数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 资源 自 定义 功能 。 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 数据 
表 、 计 算 公 式 和 曲线 图 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用 户 对 数 
字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 


5.1 资源 自 定义 管理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 





用 户 单 击 工具 条 区 的 “ 自 定义 ”按钮 万 或 直接 单 击 导 
航 区 的 “ 自 定义 ”按钮 图 ， 即 可 在 导航 区 打开 自 定义 窗口 
(如 图 5-1 所 示 )， 开 始 资源 自 定 义 操作 或 查看 日 定义 的 资 
源 内 容 。 

在 目 定义 窗口 中 ,浏览 硕 以 树 形 绪 构 对 目 定 义 的 资源 
库 进 行内 容 组 织 。 顶 级 三 个 节点 分 别 代 表 数 据 表 、 公 式 和 
曲线 图 三 种 目 定 义 资 源 类 型 ， 用 户 可 在 这 些 顶 级 节点 下 分 
别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 





2. 资源 自 定义 创建 和 维护 


在 目 定 义 功 能 区 中 ， 用 户 选 中 一 个 节点 后 ， 利 用 鼠标 
右键 菜单 (如 图 5-2 所 示 ) 功能 进行 资源 自 定义 的 创建 和 
维护 操作 。 

(1) 新 建 资源 项 ”在 当前 位 置 创建 一 个 公式 (或 数据 
表 , 或 曲线 ) 资源 节点 。 

(2) 新 建文 件 夹 ”在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 节点 。 

(3) 展开 所 有 ”展开 所 有 目 定 义 目 录 树 节点 。 

(4) 折合 所 有 ” 折 县 所 有 目 定 义 目录 树 节 点 。 

(5) 删除 选择 项 删除 当前 选择 节 点 及 该 节点 下 所 有 
的 子 广 点 项 。 

(6) 重 命名 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 

在 数据 表 、 公 式 或 曲线 图 资源 类 别 中 ， 用 户 可 选中 一 











图 5-2 ”资源 自 定义 
创建 和 维护 


第 5 音 资源 自 定 义 29 








个 市 点 后 ， 按 下 鼠标 左 键 对 自 定 义 资源 项 进行 拖拉 操作 来 调整 自 定 义 资源 目录 结构 树 。 
其 中 在 拖拉 过 程 中 硅 按 下 键盘 “Ctrl” 键 ,可 阻止 一 个 三 点 被 拖拉 到 文件 夹 中 ( 即 只 拖 
放 在 该 文件 夹 节点 的 前 后 位 置 ) 。 


5.2 数据 表 资 产 自 定义 


数据 表 资 源 开发 通常 采用 两 种 方法 . 一 种 方法 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定义 数据 
表 结 构 和 输入 数据 的 方式 来 生成 数据 表 ; 另 一 种 方法 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 
Excel 文件 生成 数据 表 。 





1. 手工 设计 开发 


(1) 新 增 数据 表 资 源 在 目 定 义 窗口 中 选择 “数据 表 ” 顶 级 节点 或 该 顶级 节点 下 
任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 弹出 快捷 菜单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 数 据 表 ” 沫 单 
项 新 增 一 个 用 户 自 定义 的 数据 表 资 源 。 训 览 郁 自动 弹出 “上 自 定 义 数 据 表 属 性 ”对 话 框 
(如 图 5-3 所 示 )， 用 户 可 在 该 对 话 框 中 修改 数据 表 名 称 。 





较 自 定 义 歼 据 表 属性 











图 5-3 “上 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 








(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 (如 图 5-4 所 示 )。 在 该 对 话 杠 中， 用 户 可 通过 单 
击 对 话 框 右 侧 的 “添加 ”“ 删 除 ”“ 修 改 ”“ 上 移 ”“ 下 移 ” 按 钮 来 完成 数据 列 的 添加 、 
删除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移动 。 不 过 ,一 旦 数据 表 已 经 输入 了 数据 ， 则 只 能 对 数据 列 的 
显示 名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 移动 数据 列 。 

数据 表 结 构 定 义 完成 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 对 数据 表 列 定义 进行 保存 。 

(3) 编辑 数据 表 数 据 “ 当 完成 定义 表 结 构 后 ， 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 
下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 在 弹出 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 对 数据 表 的 数据 内 容 
进行 输入 和 修改 。 

在 图 5-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 ， 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 “追加 新 行 ”“ 揪 
入 新 行 ”“ 删 除 当 前 行 ”“ 上 移 当 前 行 ” “下 移 当前 行 ”等 功能 对 数据 表 中 的 数据 进行 行 
数据 的 新 增 、 删 除 、 上 下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 和 加 载 、 删 除数 据 表 图 片 等 。 
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蜂 数据 表 定 多 - 表 名 :新建 数据 胡 1y 


最 示 名 称 
材料 名 称 
材 度 (kg/m3) 
厚度 /mm 
元 许 仿 差 /mm 
弯 折 角度 /") 





图 5-4 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 


厨 救 据 表 编辑 一 表 名 : < 新 建 秒 据 表 1> 














四 志和 新 行 _j 出 加 四 回 吕 让 央 运 出 
Ee gg go 
材料 名 称 亦 度 [kojma3 引 厚度 /mm 允许 偏 差 /mm 癌 折 和 角度/(*) 
结 格 视 7.5 12.0 +0.001 78 
碟 素 祝 7.4 3.0 二 0.001 85 
| 
不 铺 钢 7.8 2.5 +0.001 95 





铸 钢 7.2 3.0 +0.001 15 





























(~ 备注 及 附 图 
-备注 - 例 图 

















阶 杜 亚 苦 的 茂 画 形状 




















已 加 载 图 片 [x 误 队 图 片 

















图 5-5 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 
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在 该 窗口 中 ， 用 户 也 可 在 将 鼠标 放置 在 列 分 阳线 附近 后 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 隔 线 来 
直接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 进行 保存 后 ， 数 据 录入 窗口 中 的 列 显 
示 宽 度 将 会 自动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 

(4) 从 Excel 导入 在 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 中 ,用户 也 可 直接 单 击 “ 从 
Excel 文件 导入 ”按钮 ， 根 据 一 个 已 存在 的 Excel 文件 来 自动 生成 数据 表 结 构 和 数据 。 
如 果 妆 前 数据 表 资 源 已 定义 了 表 结 构 或 数据 ， 则 系统 会 目 动 提示 是 否 覆 盖 已 有 的 表 结 构 
和 表 数 据 。 











2. 从 Excel 导入 


(1) 启动 Excel 导入 功能 有 两 种 方式 可 启动 Excel 导 和 功能， 一 种 方式 是 采用 在 
5.2 节 中 介绍 的 从 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 中 启动 Excel 导入 ; 另 一 种 方式 是 直接 
在 自 定义 窗口 中 选择 “数据 表 ” 顶 级 节点 下 任意 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节 点 ， 单 击 
鼠标 右键 在 快捷 菜单 中 选择 “导入 Excel” 菜 单项 启动 Excel 导入 功能 。 如 果 当 前 数据 
表 资 源 已 定义 了 表 结 构 或 数据 ， 则 系统 会 自动 提示 是 否 履 盖 已 有 的 表 结 构 和 表 数 据 。 

(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 5-6 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 第 一 个 数据 页 (sheetl) 中 。 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 他 
非 空 行 是 数据 行 数据 。 如 末 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开 头 加 入 
“<R>” 以 进行 标识 。 



































1 尺 二 | Peer 允许 偏差 (高 级 ) | 
2 外 径 D 反 1.0 £0.03 20.02 

3 | 外 径 D>1.0-2.0 £0.04 20.02 

4 | 外 径 D>2.0 20.05 0.03 
me ， 

6 | 壁 厚 t0.2-0.5 0.04 20.03 

7 | 壁 厚 0.5 £10%t +7.5%t 

3 “人 忆 > 注 : 当 需 方 在 合同 中 未 注 明 钢管 尺寸 允许 偏差 时 . 按 普 通 级 供应 。 


图 5-6 ”Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 





对 任意 一 个 已 生成 的 数据 表 资 源 ， 用 户 均 可 在 自 定义 资源 目录 树 中 选中 后 ,通过 刀 
标 右键 快捷 菜单 来 修改 数据 表 结 构 和 数据 内 容 。 

(1) 数据 表 结 构 修 改 ”在 日 定义 资源 目录 树 中 选中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 
采用 鼠标 右键 快捷 沫 单 的 “定义 表 结 构 ” 局 动 修改 数据 表 结 构 功 能 。 其 中 ， 如 果 该 数 
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据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 允许 用 户 修改 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修改 ”在 自 定 义 资源 目录 树 中 选中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 市 点， 
采用 鼠标 右键 快捷 菜单 的 “数据 编辑 ”启动 修改 数据 表 数 据 内 容 功 能 。 在 数据 编辑 窗 
口中 ， 用 户 可 对 数据 行 、 数 据 表 备 注 、 数 据 表 附 图 等 内 容 进行 修改 和 编辑 ， 同 时 也 可 在 
窗口 中 拖拉 数据 列 的 宽度 来 直接 调整 数据 列 显示 宽度 。 此 项 功能 避免 了 通过 数据 表 结 构 
修改 功能 来 调整 数据 列 显示 宽度 ， 且 不 需 保存 即 可 生效 。 

















导 敬 的 用 户 : 

非常 感谢 您 购买 《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》， 该 数字 化 手册 是 机 电工 程 数 
字 化 手册 系列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保管 好 您 的 序列 号 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 尚 处 在 起 步 阶段 ， 有 很 多 问题 或 待 解决 ， 布 望 广大 用 户 在 使 
用 本 数字 化 手册 后 多 提 宝 贵 意见 ， 协 助 我 们 不 断 完善 该 产品 。 随 着 标准 的 改变 ， 我 们 也 
会 尽快 进行 更 新 。 

感谢 您 对 我 们 的 支持 和 厚爱 。 当 您 购 居 该 产品 并 成 功 注册 后 ， 您 束 会 嫩 受 正版 用 户 
所 拥有 的 技术 支持 和 升级 服务 。 

















衷心 感谢 ! 
机 械 工 业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西域 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 : 100037 











您 的 建议 与 评价 : 








您 是 从 事 哪 方面 工作 的 ， 乔 望 提 供 哪 方 面 的 数字 化 产品 来 提高 您 的 工作 效率 ? 


您 希望 该 数字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 


本 数字 化 手册 以 现行 最 新 标准 资料 为 依据 ， 全 面 系统 地 介绍 了 各 种 
金属 材料 的 牌号 、 型 号 、 状 态 、 规 格 、 理 论 重量 、 截 面 面 积 等 内 容 。 其 
主要 内 容 包 括 基础 资料 、 生 铁 和 铁合金 、 盘 条 和 钢筋 、 钢 管 、 钢 板 和 钢 
市 、 钢 棒 和 钢丝 、 钢 绞 线 和 钢丝 绳 、 型钢、 铝 及 铝 合金 、 铜 及 铜 合金 、 
其 他 非 铁 金属 材料 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 
引 查 询 、 快 速 查 询 、 数 据 表 查 询 等 方式 ， 准 确 、 简 单 地 查 到 所 需要 的 数 
据 ， 并 进行 下 载 ， 可 使 读者 缩短 查询 时 间 ， 提 高 工作 效率 。 数 字 化 手册 
中 的 计算 公式 使 用 方便 ,只 需 输入 数值 就 可 轻松 得 到 正确 的 运算 结果 。 
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